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(54) Rahmen fur Fenster, Tiiren, Fassaden Oder dergl. 

(57) Per Rahmen ist fur Fenster, Turen, Fassaden 
Oder dergleichen vorgesehen und ist aus vorzugsweise 
aus Metall bestehenden Hohlprof ilen (1 . 2) sowie mit in 
die Hohlprofile (1. 2) greifenden Verbindungselementen 
(3) aufgebaut. Das Verbindungselement (3) weist fOr 
jedes der Hohlprofile (1, 2) wenigstens einen von der 
RahmenaufBenseite zur Rahmeninnenseite hin sich 
erstreckenden Kanal fOr einen zwischen das 
Vert)indungselement (3) und das Hohlprofil (1,2) einzu- 
bringenden Kieber (6) auf. Dazu ist im Hohlprofil (1. 2) 
an der RahmenauBenseite eine an den Kanal anschlie- 
Bende EinspritzOffnung (4) fur den Kieber (6) vorgese- 
hen. Der Kanal in jedem der Schenkel des 
Verbindungselements (3) ist in Form einer sich Inner- 
halb und quer zur Ldngsrichtung des Schenkels erstrek- 
kenden, an der Rahmeninnenseite mundenden 
Einspritzbohrung (5) ausgebildet, die Im Bereich der 
EinspritzOffnung (4) senkrecht zur Langsrichtung des 
Hohlprof ils (1, 2) ausgerichtet ist und zur EinspritzOff- 
nung (4) fluchtet. Die Einspritzflffnung (4) gemeinsam 
mit der Einspritzbohrung (5) ist als Aufnahme fQr einen 
Verbindungsbolzen (8) ausgebildet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Rahmen fOr Fenster, 
Turen, Fassaden oder dergleichen, mrt vorzugsweise 
aus Metall bestehenden Hohlprof ilen sowie mit einem in s 
die Hohlprofile greifenden Verbindungselement, insbe- 
sondere einem Eckverbinder, wobei das Verbindungs- 
element fur jedes der Hohlprofile wenigstens einen von 
der Rahmenauflenselte zur Rahmeninnenseite hin sich 
erstreckenden Kanal fur einen zwischen das 10 
Verbindungselement und das Hohlprof il einzubringen- 
den Kleber aufweist, wozu im Hohlprof il an der Rah- 
menau3enseite eine an den Kanal anschlie3ende 
Einspritzdffnung fur den Kleber vorgesehen ist. 

Bei einer aus der DE 43 03 877 bekannten Eckver- 15 
bindung von auf Gehrung geschnittenen Hohlprof ilen ist 
jeweils ein derartiger Kanal auf der Rankenfiach'e des 
Eckverbinders vorgesehen. Der Kanal erstreckt sich 
dabei unterhalb der Gehrungsfuge und mundet an der 
RahmenauBenseite an einen Verteilungskanal. der eine 20 
Verbindung zwischen den beiden an den Flankenfia- 
chen vorgesehenen Kandle schafft. Dieser Verteilungs- 
kanal befindet sich in der Rahmenecke und wird von 
einer Abf lachung des Eckverbinders gebildet. In diesen 
Verteilungskanal mundet im ubrigen die EinspritzSff- 25 
nung. Im Bereich der FlankenflSchen sind daruberhin- 
aus Abstandsstucke vorgesehen, die zwischen dem 
Eckverbinder und den Innenfldchen der Hohlprofile 
Spaltrdume zur Aufnahme des Klebers bilden. Die Ver- 
Webung erfolgt daher an den Flankenf lachen des Rah- 30 
mens, wodurch die Gefahr besteht. da3 Kleber aus der 
Gehrungsfuge nach au(3en austreten kann und damit 
zu einer Verschmutzung an den SichtflSchen des Rah- 
mens fOhrt. DarOberhinaus ist es notwendig, weitere 
Bohrungen in die Hohlprofile einzubringen, um die zur 35 
VerWebung zusatzlich erforderliche mechanische Ver- 
bindung zwischen dem Eckverbinder und den Hohlpro- 
filen herstellen zu kOnnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Rahmen der eingangs genannten Art so zu verbessern, 40 
da3 ein Austreten von Kleber Idngs der Gehrungsfuge 
verhindert wird und daruberhinaus zusdtzliche Bohrun- 
gen zur mechanischen Fixierung der Hohlprofile am 
Verbindungselement nicht notwendig sind. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch 45 
geldst, da3 der 'Kanal in jedem der Schenkel des Ver- 
bindungselements in Form einer sich innerhalb und 
quer zur Ungsrichtung des Schenkels erstreckenden, 
an der Rahmeninnenseite mundenden Einspritzboh- 
rung ausgebikjet ist, die im Bereich der Einspritzdffnung so 
senkrecht zur Ungsrichtung des Hohlprof its ausgerich- 
tet ist und zur EinspritzOffnung f luchtet, und daS die Ein- 
spritzdffnung gemeinsam mit der Einspritzbohrung als 
Aufnahme fur einen Verbindungsbolzen ausgebildet ist. 

Der durch die Erfindung erreichte Vorteil besteht im ss 
wesentlichen darin, daB der Kleber innerhalb der 
rundum geschlossenen Einspritzbohrung zur Innen- 
seite des Rahmans hin geleitet wird, also Abstand von 
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der Gehrungsfuge hdit, so da 3 dort kein Kleber austre- 
ten kann. DarOberhinaus dient die EinspritzOffnung 
gemeinsam mit der Einspritzbohrung zugleich als Auf- 
nahme fur den Verbindungsbolzen, so da3 zusdtzliche 
Bearbeitungsvorgange zur mechanischen Fixierung 
des Verbindungselements in den Hohlprofilen nicht 
erforderlich sind. 

In bevorzugter Ausfuhrungsform der Erfindung ist 
die Einspritzbohrung in zur Rahmenebene senkrechter 
Richtung gesehen etwa mittig im Schenkel des Verbin- 
dungselements angeordnet und mundet in eine im 
Verbindungselement an der Rahmeninnenseite vorge- 
sehene flache, taschenartige Aussparung. Hierdurch 
kann auf die Anwendung zusdtzlich anzubringender 
Distanzstucke verzichtet werden. 

Je nach Rahmenbreite kann es vorteilhaft sein, 
wenn die Einspritzbohrung tm Anschlu3 an den senk- 
recht zur Langsrichtung des Schenkels ausgerichteten, 
zur Aufnahme des Verbindungsbolzens vorgesehenen 
Bereich schrag in Richtung zum freien Ende des Schen- 
kels hin gerichtet veriauft. Dieser schrage Verlauf stellt 
gerade bei breiten Rahmen sicher. da3 die Mundung 
der Einspritzbohrung ausreichenden Abstand von der 
Gehrungsfuge einhait. 

Nach einer ersten vorteilhaften Weitergestaltung 
der Erfindunq kann bei als GuBteil ausgebikdetem 
Verbindungselement die Einspritzbohrung integraler 
Bestandteil des Formteils sein. Nach einer anderen 
Ausgestaltung besteht jedoch auch die MOglichkeit. da3 
das Verbindungselement von zwei in der Rahmenebene 
geteilten Formteilen gebildet ist, die an ihrer gegenseiti- 
gen Aniagefiache zwei korrespondierende Zylinder- 
halbschalen aufweisen, die gemeinsam die 
Einspritzbohrung bilden. 

Soweit das Einbringen der Einspritzbohrung in das 
Verbindungselement unmitlelbar bei der Herstellung zu 
aufwendig ist, beispielsweise dann, wenn das 
Verbindungselement durch Abiangen.von einem geeig- 
net geformten, stranggepreBten Profil erfolgt, kann es 
gunstiger sein, wenn die Einspritzbohrung von einer in 
Ausnehmungen des Verbindungsprofils eingesetzten 
Hulse gebildet ist. Dann ist es daruberhinaus sogar 
mdglich, da3 die Hulse aus einem anderen Material als 
das Verbindungselement, also z. B. aus Kunststoff 
besteht. 

Im folgenden wird die Erfindung an in der Zeich- 
nung dargestellten AusfOhrungsbeispielen naher eriau- 
tert; es zeigen: 

Fig. 1 einen nur im Eckbereich dargestellten 

Rahmen nach der Erfindung in einer 
ersten Ausfuhrungsform, 

Fig. 2 einen Schnitl langs der Linie A-A nach 

Fig.1. 

Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform* der 

Erfindung in der Fig. 1 entsprechender 
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Darstellung. 

Fig. 4 eine Draufsicht auf den Eckwinkel nach 

Fig. 3, 

5 

Fig. 5 und 6 eine in der Darstellung den Fig. 3 und 4 
entsprechende Ausfuhrungsform mit 
zweigeteiltem GuI3eckwinkel, 

Fig. 7 eine Ausfuhrungsform mit schrSg ver- io 

laufender Einspritzbohrung. 

Die in der Zelchnung dargestelKe Eckverbindung ist 
Teil eines Rahmens fOr beispielsweise Fenster, TQren, 
Fassaden oder dergleichen. Der Rahmen wird gebildet is 
von vorzugsweise aus Metall bestehenden Hohlprof ilen 
1 , 2 sowie von hier ats Eckverbinder ausgebildeten Ver- 
bindungselementen 3. die in die Hohlprofile 1 , 2 greifen. 
Diese Eckverbinder 1, 2.sind in der Regel zundchst 
mechanisch mit den Hohlprof ilen 1, 2 verbunden, bei- 20 
spielsweise in Form eines von au3en in eine entspre- 
chende Bohrung eingepreBten Bolzens oder einer in 
eine Aussparung des Verbindungselements eingepr^g- 
ten bzw. eingestanzten Lasche. Zusdtzliche Festigkeit 
erhdit der Rahmen durch eine Verklebung tm Eckbe- 25 
reich, wofur wenigstens ein von der Rahmenau3enseite 
zur Rahmeninnenseite hin sich erstreckender Kanal 
vorgesehen ist, iiber den zwischen das Verbindungs- 
element 3 und das Hohlprof il 1. 2 der Kleber 6 einge- 
bracht wird. Da der Kleber 6 erst nach der Montage des 30 
Rahmens eingespritzt wird, ist im Hohlprof il 1, 2 an der 
Rahmenau3enseite eine an den Kanal anschlle3ende 
EinspritzSffnung 4 fur den Kleber 6 vorgesehen. 

Der Kanal ist im einzelnen als Einspritzbohrung 5 
ausgebildet, die sich innerhalb und quer zur LSngsrich- 35 
tung des Schenkels erstreckt und an der Rahmeninnen- 
seite mOndet. Dabei veriauft die Einspritzbohrung 5 so, 
daQ sie jedenfalls im Bereich der EinsprltzOffnung 4 
zunSchst senkrecht zur Ldngsrichtung des Hohlprofils 
1 , 2 ausgerichtet ist und zur Einspritz6ffnung 4 f luchtet. 40 
Hierdurch bildet die EinspritzOffnung 4 gemeinsam mit 
der Einspritzbohrung 5 eine Aufnahme fur den Veitin- 
dungsbolzen 8. Auf diese Art und Weise erubrigt es 
sich. fur die mechanische Verbindung zwischen dem 
Hohlprof il 1 , 2 und dem Verbindungselement 3 mittels 45 
des Verbindungsbolzens 8 hierfur zusatzliche mechani- 
sche Bearbeitungen vorzunehmen. Da in der Regel der 
Rahmen zunachst fertig montiert und Im AnschluB 
daran der Kleber 6 eingespritzt wird, ist es gunstig, 
wenn der Verbindungsbolzen 8 als Hulse ausgebildet so 
ist, da dann durch dieseh hindurch das Einspritzen des 
Klebers 6 erfolgen kann. 

Die Einspritzbohrung 5 ist in zur Rahmenebene 
senkrechter Richtung gesehen etwa mittig Im Schenkel 
des Verbindungselements 3 angeordnet, wie sich dies ss 
aus den Fig. 2, 4 und 6 ersehen last. Die Einspritzboh- 
rung 5 mundet dabei in eine im Verbindungselelement 3 
an der Rahmeninnenseite vorgesehene flache, 


taschenartige Aussparung 7, die in Fig. 2 im Quer- 
schnitt, in den Fig, 4 und 6 In Draufsicht erkennbar ist. 
Diese Aussparung 7 dient der Aufnahme des Klebers 6 
und schafft zugleich mit ihrem Rand eine Begrenzung, 
Qber die hinaus der Kleber 6 in der Regel nicht flieBen 
wird, so daB insbesondere ein Auslreten des Klebers 6 
aus der Gehrungsnut verhindert wird. 

Bei einer grGBeren Breite des Rahmens und damit 
auch des Eckverbinders kann. wie dies in Fig. 7 darge- 
stellt ist. die Einspritzbohrung 5 im AnschluB an den 
senkrecht zur Langsrichtung des Schenkels ausgerich- 
teten, zur Aufnahme des Verbindungsbolzens 8 vorge- 
sehenen Bereich schrag in Richtung zum freien Ende 
des Schenkels hin gerichtet verlaufen. Dadurch tritt 
auch bei grOBerer Rahmenbrelte der Kleber 6 mit aus- 
reichendem Abstand von der Gehrungsfuge in die Aus- 
sparung 7 aus. 

Bei als GuBteil ausgebildetem Verbindungselement 
3 kann die Einspritzbohrung 5 integraler Bestandteil 
des Formteils sein. Das Verbindungselement 3 kann 
jedoch auch. wie dies in den Fig. 5 und 6 dargestellt ist, 
von zwei in der Rahmenebene geteilten Formteilen 
gebildet sein. die an ihrer gegenseitigen Aniagefiache 
zwei korrespondierende Zylinderhalbschalen aufwei- 
sen, die gemeinsam die Einspritzbohrung 5 bllden. 
SchlieBlich kann. wie dies insbesondere aus der Fig. 3 
zu ersehen Ist, die Einspritzbohrung 5 von einer in Aus- 
nehmungen des Verbindungselements 3 eingesetzten 
Hulse 9 gebildet sein. Diese HQIse 9 kann sogar aus 
andersartigem Werkstoff als das Verbindungselement 
3, beispielsweise aus Kunststoff bestehen. 

Der Arbeitsablauf bei der Montage eines Rahmens 
nach der Erf indung gestaltet sich so. daB nach dem Vor- 
bereiten der Profile 1, 2 und dem Einbrlngen der Boh- 
rung zum Einspritzen des Klebers 6 zunachst im 
Bereich der Gehrungsschnittfiache ein Kleber- oder 
Dichtstoffauftrag erfolgt, dann der Eckwinkel eingescho- 
ben und somit der komplette Rahmen zusammengefOgt 
wird. Als nachstes wird der hulsenfdrmig ausgebildete 
Bolzen 8 in die Einspritzbohrung 5 eingeschlagen und 
schlieBlich der Kleber 6 eingespritzt. 

Patentanspruche 

1 . Rahmen for Fenster, TQren, Fassaden oder derglei- 
chen, mit vorzugsweise aus Metall bestehenden 
Hohlprofilen (1. 2) sowie mit einem in die Hohlpro- 
file (1, 2) greifenden Verbindungselement (3), ins- 
besondere einem Eckverbinder, wobei das 
Verbindungselement (3) fur jedes der Hohlprofile 
(1, 2) wenigstens eihen von der RahmenauBen- 
seite zur Rahmeninnenseite hin sich erstreckenden 
Kanal fur einen zwischen das Verbindungselement 
(3) und das Hohlprofil (1, 2) einzubringenden Kle- 
ber (6) aufweist, wozu Im Hohlprofil (1, 2) an der 
RahmenauBenseite eine an den Kanal anschlie- 
Bende Einspritzflffnung (4) for den Kleber (6) vor- 
gesehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
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Kanal in jedem der Schenke! des Verbindungsele- 
ments (3) in Form einer sich innerhalb und quer zur 
Ungsrichtung des Schenkels erstreckenden, an 
der Rahmeninnenseite mundenden Einspritzboh- 
rung (5) ausgebildet ist, die im Bereich der Einsprit- 5 
z6ffnung (4) senkrecht zur LSngsrichtung des 
Hohlprofils (1, 2) ausgerichtet ist und zur Einspritz- 
Offnung (4) fluchtet, und da3 die EinspritzOffnung 
(4) gemeinsam mit der EInspritzbohrung (5) als 
Aufnahme fur einen Verbindungsbolzen (8) ausge- w 
bildet ist. 


2. Rahmen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, dafJ die Einspritzbohrung (5) in zur Rah- 
menebene senkrechter Richtung gesehen etwa is 
mittig im Schenke! des Verbindungselements (3) 
angeordnet ist und in eine im Verbindungselement 

(3) an der Rahmeninnenseite vorgesehene f lache, 
taschenartige Aussparung (7) mundet. 

20 

3. Rahmen nach Anspruch 1 Oder 2. dadurch gekenn- - 
zetchnet, daB die Einspritzbohrung (5) im AnschluB 
an den senkrecht zur Ldngsrichtung des Schenkels 
ausgerichteten, zur Aufnahme des Verbindungsbol- 
zens (8) vorgesehenen Bereich schrag in Richtung 25 
zum freien Ende des Schenkels hin gerichtet ver- 
lauft. 

4. Rahmen nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei als GuBteil aus- 30 
gebildetem Verbindungselement (3) die Einspritz- 
bohrung (5) integraler Bestandteil des Formteils ist. 

5. Rahmen nach einem der AnsprQche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB das Verbindungs- 35 
element (3) von zwei in der Rahmenebene geteilten 
Formteilen gebildet ist, die an ihrer gegenseitigen 
Aniagefiache zwei konespondierende Zylinder- 
halbschalen aufweisen, die gemeinsam die Ein- 
spritzbohrung (5) bilden. 40 

6. Rahmen nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einspritzbohrung 
(5) von einer in Ausnehmungen des Verbindungs- 
elements (3) eingesetzten HOIse (9) gebildet ist. 45 

7. Rahmen nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hulse (9) aus Kunststoff besteht. 
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